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Elementy maszyn 9

DIN 9861

Stemple tnace

Stal HSS

SPECYFIKACJA
Wykonania

 Typ D: Z tbem stozkowym

Stal HSS

« Trzpien stempla hartowany (HRC 62 +2)

« teb stempla hartowany (HRC 50 +5)

INFORMACJE

Stemple tnace DIN 9861 sa stosowane na przyktad w potaczeniu
z tulejami tngcymi DIN 9845 (patrz strona ) w narzedziach
przebijajacych. W zaleznosci od zastosowania moga by¢ jednak
réwniez uzywane jako kotki pozycjonujace, prowadzace, wypychajace
lub wyttaczajace i moga by¢ odpowiednio obrabiane mechanicznie.

Stemple tnace DIN 9861 charakteryzuja sig¢ niskimi tolerancjami
ksztaftu i potozenia, precyzyjnie obrobiong powierzchnia i wysoka

odpornoscia na zuzycie.

AKCESORIA

+ DIN 9845 Tuleje tnace / tuleje prowadzace (patrz strona)

NA ZYCZENIE
* Inne $rednice

DANE TECHNICZNE

+ ISO Tolerancje podstawowe (patrz strona A21)
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Przyktad montazu
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DIN 9845 ﬁ

TypC 1
DIN 9845
TypA/B
DIN 9861
Oznaczenie di h6 Diugosé | +0.5 d2 0.2 h +0.2 52
DIN 9861-2-71-D-HSS 2 71 3 1.37 2
DIN 9861-2-80-D-HSS 2 80 3 1.37 2
DIN 9861-3-71-D-HSS 3 71 45 1.8 4
DIN 9861-3-80-D-HSS 3 80 4.5 1.8 4
DIN 9861-4-71-D-HSS 4 71 55 1.8 7
DIN 9861-4-80-D-HSS 4 80 55 1.8 7
DIN 9861-5-71-D-HSS 5 71 6.5 1.8 12
DIN 9861-5-80-D-HSS 5 80 6.5 1.8 12
DIN 9861-6-71-D-HSS 6 71 8 3.23 16
DIN 9861-6-80-D-HSS 6 80 8 3.23 18
DIN 9861-8-71-D-HSS 8 71 10 2.73 28
DIN 9861-8-80-D-HSS 8 80 10 2.73 32
DIN 9861-10-71-D-HSS 10 71 12 2.73 44
DIN 9861-10-80-D-HSS 10 80 12 2.73 49
DIN 9861-12-71-D-HSS 12 71 14 2.73 63
DIN 9861-12-80-D-HSS 12 80 14 2.73 71
DIN 9861-16-71-D-HSS 16 71 18 3.23 112
DIN 9861-16-80-D-HSS 16 80 18 3.23 126
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€elesa+Ganter

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.




